TruPrint 1000

TexHuyeckmne xapakTepucTuku



TRUMPF

OBbEM OBPABOTKH (LUNUHAP)

OBPABATbIBAEMbIE MATEPUATbI

UCTOYHMUK JTASEPHOIO U3JNYYEHHUA

AUAMETP JTYHA

TOJILLIMHA CcnoA

NPOLIEHT HABECHbIX KOMIMOHEHTOB

NOAKITFOYEHUE U PACXOA4

SJIEKTPOMOAKIHOYEHME (HAMPAXXEHME)
SJIEKTPOMNOAK/TFOYMEHKME (CHUJTIA TOKA)
OJIEKTPOMOAK/TIOYEHME (YMACTOTA)
SALMTHEIV FA3

KOHLEHTPALIMA O2

KOHCTPYKUMHXA

PA3MEPHI (LU X B X T)

BEC

TruPrint 1000

Cucrtembl 3-MepHOW neyatu

TruPrint 1000

[nametp 100 mm x 100 mm BeicoTa '
SchweiBbare Metalle in Pulverform, wie z.B.:
Edelstéhle, Werkzeugstahle, Aluminium-[2],

Nickelbasis-, Kobalt-Chrom-, Kupfer-, Titan
oder Edelmetall- Legierungen *°

BonokoHHbI nasep 200 Br *
55 Mkm °
10 - 50 mMkm

2-18 cm3/u®

230 B

7A

50/60 'y
A30T, aproH

o 3.000 (0,3 %)

1445 mm x 1680 MM x 730 mMm

650 kr ®
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[Mpumevanusa

1 — OnunoHasbHo: orpaxageHne MOHTa)XKHOro npocTpaHcTBa

2 — J[loCTyneH ¢ nakeTtoMm OMuui.

3 — Aktuelle Werkstoff- und Parameterverfligbarkeit auf Anfrage

4 — OnuyunoHanbHo: Multilaser 2 x 200 Bt

5 — OnuunoHanbHo: 30 MKM

6 — Tatsachliche Aufbaurate bestehend aus Belichtung und Beschichtung. Abhangig von Anlagenkonfiguration, Verfahrensparameter, Werkstoff und
Fdllgrad.

7 — C GUALTPOM

8 — inkl. Filter, Pulver



